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Niklové slitiny se železem byly doposud ve společnosti KOVOHUTĚ ROKYCANY, a. s. 
vyráběny dvojím přetavováním. První přetavení byla homogenizace odpadu. Poté byl 
odlit ingot, který byl podruhé přetaven ve vakuové peci a poté zpracován tvářením za 
tepla. Tento tradičně používaný postup zvyšoval cenu slitin do té míry, že přestaly být 
ekonomicky na trhu zajímavé. Z tohoto důvodu byla vyvinuta nová technologie 
umožňující provést metalurgické zpracování na otevřené peci tak, aby slitina i bez 
vakuového přetavení odpovídala nárokům na čistotu a zároveň vykazovala vhodné 
technologické parametry pro zpracování válcováním za tepla. Nová technologie využívá 
stupňovité dezoxidace různými dezoxidačními činidly a zároveň s nasazením 
syntetických strusek je provedeno její čištění. Takto metalurgicky zpracovaná tavenina je 
odlita do kokil. Vzniklé ingoty lze po apretaci povrchu válcovat na požadovaný rozměr a 
tloušťku pásu. 
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